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TERMiK SANTRALLER FGD ABSORBER ve GAZ KANALLARI GLASS FLAKE
KAPLAMA TEKNiK SPEKLERI ( Hazirlayan; Ayhan KUTLU )

FGD gas kanallari, Absorber Kkuleleri glass flake kaplama ile ilgili teknik
speklerimiz asagida incelemenize sunulur. Daha fazla bilgi i¢cin firmamizla temasa
gecmekten ¢cekinmeyiniz liitfen. www.enviroprotect.com.tr

1- GLASS FLAKE KAPLAMALARLA ILGIiLi GENEL BiLGILENDIRME
Tiim diinyada FGD SISTEMLERDE yaygin olarak Glass Flake Kaplama kullanilir. Ciinkii glass flake
kaplamalar yiiksek sicaklikta kimyasallara ve gaza karsi en iyi gecgirimsizligi olan kaplamalardir.
Glass Flake kelimesinin tiirk¢cesi Cam Pulcugu dur. Glass Flake kaplamalar biinyesinde cam pulcuklar:
bulunduran kaplamalardir. Bu cam pulcuklarinin her birini bir balik pulcugunun minyatiiriine
benzetebiliriz.

2000 mikron kalinhigindaki bir glass flake kaplamada yaklasik 750 adet cam pulcugu birbiriyle list
iiste gelerek miikemmel bir gecirimsizlik saglar. Cam pulcuklar: hem yiiksek sicakliga dayanir hem de
kimyasallara dayanir. Ayrica ¢atlamaya ve kirilmaya karsi ve de asinmaya karsi da direng gosterirler.
Kaplama islemi bittiginde bir metrekare kaplamada milyonlarca cam pulcugu yan yana ve st liste
birbirine kenetlenerek gazlara ve kimyasallara karsi1 miikemmel bir ge¢irimsiz tabaka olusturur.

Termik Santralda 2000 mikron kalinhginda uygulanmis
Enviro Protect 988 Glass Flake kaplamanin yalnizca
100 mikronluk st kirli tabakasinin kirllarak altinin
kontrolu igin firmamiz tarafindan gekilen resmi.
Igindeki flake pulcuklar isil 1s1l parhyor.

Bu fotograf firmamiz tarafindan ¢ekilmis, firmamizin yaptig: gercek bir Glass Flake
kaplamada gercek Cam Pulcuklarinin gériintiisiidiir. Cam pulcuklari 151l 151l goriiniiyor
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Kaliteli Glass Flake Uygulama

Yanhsg Galss Flake Uygulama

Epoksi Kaplama

Kaliteli bir glass flake kaplamada, tuzlu su buharinin, gazin, kimyasal veya suyun metale
ulasmasi icin dolambacgh yol kat etmesi gerekir. Oysa diger kaplamalarda direkt ulasabiliyor.

2- FGD SISTEM GENEL CALISMA SARTLARI ( GENEL VERILER )

N ABSORBER Giris | ABSORBER Cikis | Oksitleme havasi
Akiskan (Gas) Bilgileri . ..
Kirli Gas Clean Gas ABSORBER giris
Toplam gas akisi (wet)
1,883,478 1,660,596 5,115
Am%hr
Sicakhik °C 130.0 59.1 140.0
Gazin nemi(gas phase) vol % | 15.38 19.20 0.50
N2 Akis miktar1 % (dry) 78.59 78.76 78.93
CO3 Akig miktar1 %(dry) 11.32 11.32 0.03
O3 Giris miktar1 % (dry) 991 9.91 21.04
SO» konsantrasyon(process
05)-dry mg/Nm® 5,175 296 0.0
HCI konsantrasyon(process
03) mg/Nm3

Bu cizelge ve verileri KC COTTRELL FGD SYSTEM proje verilerinden alinmigtir.
For the courtesy of KC Cottrell Company

Noft: Bahse konu ¢alisma kosullari érnek genel calisma kosullari oldugu icin gergek fiili calisma
kosullarinin bu kosullardan sapmalar gésterebilecegi dikkate alinmistir.

3- FGD SiSTEM GLASS FLAKE KAPLAMA ALANLARI

No. | Tanimlama

Glass Flake
kaplama alani m2

Total

Unit(et) (m?)

Remarks

IN




Kirli Gas kanallari

1 | ( Absorber éncesi) Metal
2| (Absorher sonras) etal
3 |espreyzone Metal
4 Q::I(():io;;n Tanki Metal
5 FGD BACA Metal
Bruden re-
6 circulation gas Metal
kanallari
T ke vetal
8 gZSiIL"%f I'IL'Iar;){(Ian Metal
9| Bosiem Tanklan Metal
10 |Vorogaran Beton
1 2?2::“"1 Slurry Atik Beton
12 Xlli;InIIRecycle Sump Beton
13 | Haziriama Atant Beton
14 | Trench Beton
Total
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4- FGD SiSTEM GENEL PROSES AKISKAN VERILERI

Temas . 3 Kati

Bolim eden ?h'r‘:)'des Yt°9“I""§k madde |PH |Yapisi
madde PP (ton/m’) orani(%)

Absorber Flue Gas 20000 1.110 20 4~9

Duvarlari

Absorber Algitasi +

Rekaksiyon | Kiregtasi 20000 1.110 20 4~9

Tanki bulamaci

Acil Alcitag! +

depolama Kiregtasi 20000 1.110 20 4~9 | Carbon

tanklari bulamaci Celik

Algitasi

depolama Alcitasi 20000 1.432 55 4~9

tanklari

Kiregtasi .

besleme | restasi 449 1230 |35 6~9
bulamaci

tanklari

Absorber Alcitas) +

dis bélgesi lias 20000 1432 |50 4~9 | Beton

- . Kirectasi

zeminleri

Kiregtast | 5 /tas) 20000 |1.432 |55 4~9 | Beton

atik bolgesi .

Mill Recycle 100

Sump Kirectasi 1.506 58 6~9 Beton

bolgesi

Kiregtasi

hazirlama kiregtasi 100 1.230 35 6~9 Beton

alani

Atik gukur | Algitasi + 156000 |1.432 |50 4~9 | Beton

ve kanallan | Kiregtasi

Bu cizelge ve verileri KC COTTRELL FGD SYSTEM proje verilerinden alinmigtir.
For the courtesy of KC Cottrell Company
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5- KAPLANACAK ALANLAR VE GLASS FLAKE ILE NASIL KAPLANACAGI

FGD SISTEM GAS KANALLARI, GGH ve STACK, BRUDEN SIRKULASYON HATLARI:
Enviro Protect 988 veya 990 AR Nano Flakeline : yaklasik 1500 mikron

ABSORBER DUVARLARI ve SPREY ZONE: Enviro Protect 988 AR MR FLAKELINE Nano Glass

Flake top coat ile: yaklasik 3200 mikron

ABSORBER REAKSIYON TANKI: Protect 988 MR AR CERAMITECH: yaklagik 4000 mikron

GYPSUM TANKLARIN DUVARLARI: Enviro Protect 988 AR FLAKELINE yaklasik 2000 mikron

GYPSUM TANKLARIN ZEMINLERI: Protect 988 MR AR CERAMITECH: yaklasik 4000 mikron

FDG SiSTEM BETON DUVARLARI: Enviro Protect 988 AR FLAKELINE yaklagitk 2000 mikron

FGD SISTEM BETON ZEMINLERI : Protect 988 MR AR CERAMITECH: yaklasik 4000

FGD BACA GLASS FLAKE KAPLAMASI

ENVIRO PROTECT
FGD STACK GLASS FLAKE KAPLAMASI

Nano slip son kat

Giass Flake Intermediate kat
Nano ik kat

= R

TEMPERATURE (DEG C)

230.0
190.0
150.0
110.0
70.0
30.0
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FGD BACA KAPLAMASINDA KULLANILACAK GLASS FLAKE KAPLAMANIN
KOROZYON DAYANIM TEORISi




& ENVIRO PROTECT

ABSORBER SHELL PART ( DUVARLARI ) ve ZEMINLERININ KAPLAMASINDA
KULLANILACAK GLASS FLAKE KAPLAMANIN KOROZYON KONTROL TEORISI

Mist Eliminators

y

]
Spray Nozzle Zone

Reaction Tank
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GYPSUM TANK VE BETON ZEMINLERIDE KULLANILACAK GLASS FLAKE
KAPLAMALARIN KOROZYON DAYANIM TEORISi

L
CORROSION CONTROL THEORY OF THE STRUCTURE OF
ENVIRO PROTECT 988 AR MR CERAMITECH ENVIRO PROTECT 988 AR MR CERAMITECH

ENVIRO PROTECT 988 AR MR CERAMITECH




LIMESTONE S02
PROCESSING SCRUBBING

GYPSUM WASTEWATER
RECOVERY TREATMENT

6- UYGULAMA ASAMALARI VE KALITE KONTROL OLGCUMLERI

6.1- Kaliteli ve performansh kaplama yapmanin ilk kosulu giivenli bir ¢calisma ortami
saglamaktir; Kaplanacak BACA ve FGD KANALLARINA ve de ABSORBER KULELERINE giivenli
sekilde platform kurulmali. Aydinlatma sistemi 24 volt olmali. Ayrica ytiklenici gerek isletmeniz is
glvenligi sorumlularinca kaplama yapilacak alan etrafindaki tehlikelere ait on- site is giivenligi
egitimi almalhdir.

6.2- ISTENILEN MALZEMENIN YUKSEK SICAKLIKTA CALISMASI GEREKLILIGI: Flake kaplamalar
genellikle 180 C° ye kadar dayanir. Ancak ileri Teknoloji Vinylester Flake Kaplama malzemeleri
strekli 210 C ve kesikli sicaklikta 250 C° ye kadar dayanabiliyor. bu sebeple iginde kiil ve komtir
partikiilii bulunan gaza 180C strekli ve ile 230 C de kesikli dayanan yegana teknolojilerden biridir.
Kesikli acil durum sicakliklarinda 230 Cila 250 C ye kadar dayanabilir. Bacanin disar1 attig1 gazin
sicakligl normalde 60 ila 150 C aras1 degisir. Ancak sistem arizasina bagl by pas durumlarinda bu
sicaklik gazin islenmemis ve yikanmamis sicak hali olup 200 C ye ulasabilir ve bu sicaklikta baca
isletmenin gerek gordiigii kisa siirelerde ¢alisabilir. Glass Flake kaplamalar bu sicaklik dongiisiine
dayanikl bir kaygan ve anti -statik yiizeyli teknolojili olmalidir.
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3-Kaliteli ve performansh kaplama yapmanin en
onemli diger kosulu ise ¢alisma ortamini temizlemek
ve temiz ortamda kaplama yapmaktir; Bu sebeple
kaplama alanindaki atik ve tozlar temizlenecek.
Yapilacak bu temizlik yalnizca flake kaplanacak alanlarla
Py . sinirl kalmayacak, ¢iinkd, flake kaplama yapilirken
temizlenmeyen diger alanlardan gelen kontaminasyon ve
Vakum makinasi : ey tozlar kaplanacak yiizeye kontamine olur ve kaplamanin
ylizeye tutunmasini zayiflatir. Burada kaba temizlik isinin
isletme tarafindan ve ince temizlik isinin yiiklenici
tarafindan yapilmasi gerektigini taktirlerinize sunariz. Grit ve toz temizligi icim vakum makinasi
bulundurmakta yarar olacaktir

7- FGD SYSTEM KAPLAMASI TEKNiK SPEKLERI

SA2.5 ila SA3 kalitesinde ve minimum 60 ve ortalama 70 mikron ¢entik ac¢ilacak sekilde
raspalama hedeflenmeli; Daha diisiik raspalama kalitesi kaplamanin ytizeye yeterli yapismasinda
zafiyet yaratir. Raspalama isinde temperlenmis paslanmayan grit kullanilacaktir. Bu sayede grit den
dolay1 paslanma elimine edilecektir.

200 ila 500 mikron kalinligindaki konvensiyonel boya, eposi boya veya kaplama uygulamalarinin
sartnameleri incelendiginde SA2.5 ytzey kalitesi ve 50 mikron ¢entik derinligi istendigini
goritilecektir. Halbuki FGD Sistemde yapilacak kaplama 1000 ila 3500 mikron civari olup ortalama 70
mikron ¢entik derinligi ve SA 2.5 ila SA 3 Kalitesinde yiizey gerektirir. Firmalar ulasilmasi zor ve kor
noktalar hari¢ minimum SAZ2.5 ila SA3 kalitesinde ortalama 70 mikron ¢entik acacak sekilde
raspalama yapilmalidir.

SA yiizey kalitesi gozle gozlemlenir ve asagidaki testler yapilir.

SA2 SA2.5

Kaynak ¢apaklarinin ve si¢graklarin temizligi: Kaplama sirasinda yiiklenici veya isletme tarafindan
kaynak yapan kaynakgilar capaklarini temizlemelidir. Capak temizligi yeterli bulunmazsa tekrar
capak temizligi yapilmalidir.

Keskin kdselerin ve sivri uglarin yuvarlatilmasi : Kaplama sirasinda isletme veya yiiklenizi
tarafindan kaynak yapan kaynakgilar tepe ve keskin noktalari taglayarak ovalile vermelidirler. Keskin
kenar diizeltmelerini yeterli ovalitede olmazsa tekrar taslanmalidir.

Kimyasal Kontaminasyon testi: SA2.5 kaliteli ylizey elde etmek icin kimyasal kontaminasyon testi
yapilmalidir. Sayet ylizeyde kimyasal varsa 6rnegin klor tuzlari veya yag kaplama ylizeye tutunamaz.
Bu sebeple yiiklenici yiizeyde Elcometer Bresle test kiti veya muadili ile kimyasal kontaminasyon
testi yapacaktlr.

e¥e¥ s
RN ) x
) W _ \“\b 4%
Elcometer Bresle test kiti Elcometer oil v ve cIorlne text kit Elcometer dgst kiti
i l o \ \ ' —T
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Yag ve nem tutucu tinite: Kompresoriin bastig1 havaya kompresdrden yag kontamine olabilir.
Ayrica kompresorden ¢ikan sicak hava kullanim alanina gidene
kadar soguyarak yogusur ve nem olusturur. Bu durum kaplama
yapilacak bolgede hem yag kontaminasyonuna hem de
paslanmaya neden olur. Bunu engellemek i¢in yiizey temizleme
sirasinda kullanilan havanin muhakkak kurutucudan ge¢mesi
gerekir. Bu sebeple yiiklenici hava ile yiizey temizligi sirasinda
Ekomak Calypso nem yag tutucuyu kompresore seri baglayarak
kullanmalidir

Raspalama sirasinda ve sonrasinda ortam sicakhigi-
yuzey sicakligi- ortamin nem oram digital 6l¢ii cihazi
ile siirekli olciilecek. Flake kaplamalar ytiksek
performansl kaplama grubuna giren kaplamalar olup
+10C°® nin altinda, +40C° nin tizerinde ve %80 rutubet
oranin lizerinde uygulanamaz. Ayrica ylizey ve metal f

sicakligl ortamin ¢iglenme sicakliginin 5 C° iizerinde > S
olmasi gerekir. Tim bu degerler digital 6l¢ii cihazlariyla
oOlciilerek kaplama kalite kontrol ¢izelgesine yerlestirilecek.
Cizelgenin 6rnegi asagidadir. Sayet kaplanacak yiizey sicakligi ¢iglenme sicakliginin 5 C° lizerinde

degilse kaplanacak yiizeyde yogusma olacaktir ve bu yogusma kaplamanin ytlizeye tutunmasini
engelleyecektir.

Sayet kaplama alaninda yukaridaki uygun degerler saglanamazsa uygun kapasitede de-humidifier (
nem alic1) ve 1sitma Uniteleriyle iklimlendirme yapilmalidir. Gerekirse ilave olarak trifaze 1sitici
fanlarla iceriyi 1sitilmalidir. Gerekli iklimlendirme saglandiktan sonra kaplama islemine devam
edilmelidir.

Raspalama sonrasi yiizeyde karart1 kontrolu yapilacak ve karartili yerler tekrar raspalanacak,
asinmis ve korozyona ugramis yerler belirlenecek, kaynak yapilan yerlerdeki kaynak capaklari
taslanacak ve keskin koseler ovallesecek.

Raspalama sonrasi yiizeyde SA yiizey Kkalitesi ve ¢entik derinligi 6lciimii yapilacaktir; SA 2.5 ila
SA 3 arasi yiizey kalitesi yakalanamamigssa veya digital 6lcii cihaziyla yapilan él¢ciimde ortalama 70
mikron ¢entik derinligi yakalanamamissa ylizeyler bir kez daha raspalanarak yiizey kalitesi
yakalanmalidir. Ytklenici Elcometer Digital Surface Profile Gauge (Digital Centik Derinligi 6lger )
cihaz1 veya muadili ile ¢entik derinligini 6lgebilir

TESTIN KARSILADIGI STANDARTLAR: ASTM D 4417-B, SANS 5772, US Navy NSI 009-32, US
Navy PPI1 63101-000




Raspalama isi tamamiyla bitiginde yiizeylerdeki tozlar hafif ve kuru hava ile temizlenecek.
Temizlik yapilan havayi saglayan kompresérde muhakkak nem ve yag tutucu iinite olacaktir. Bu cok
kritik olup kompresoriin kendi yag ve nem tutuculari kesinlikle yetersizdir. Hava ile birlikte ytlizeye
nem ve yag gelmemesi icin kompresore seri bagli ayri bir yag ve nem tutucu linite olmasi sarttir.
Temizlige miteakip, yukarida bahsedildigi gibi, yiizeyde toz ve yag testi yapilmali. Elcometer 142
ISO 8502-3 Dust Tape Test Kit veya muadili

Astarlama isi: Enviro Protect kaplamalar1 metal lizerinde astar kullanmay1 gerektirmez.

Yiizey hazirligi sonrasi yiizeylerdeki asinmalar, pas cukurlari ve pitingler doldurulmali; Regine
icine filler toz recine girilerek yapilan macunla doldurulacak. Ayni diizlemdeki farkli yiizey
yluikseltilerine pah verilecek

Kaplama uygulamasi yapilacak. Kaplama uygulamasi kaplama firmasinin iiriinlerinin ve
spesifikasyonlarinin dogrultusunda yapilmali. Kaplama kalinlig1 teknik speklerdeki kalinliklar gibi
olmali

Onemli Not: Flake kaplamalarin i¢cinde balik pulunun minyatiirii seklinde milyonlarca yass1 pulcuklar
vardir. Pulcugun Ingilizce karsihii flake dir. Bu sebeple bu kaplamalara flake kaplama denir. Flake
kaplamalarda kaplama kalinlig1 bu pulcuklar sebebiyle ayni kalinlikta ve homojen olamaz. Kaplama
ylizeyi dalgali olur ve kalinliklar arasinda dalgalanmalar vardir. Bu sebeple kaplama kalinligi tiriin
brosiirlerinde de belirli degerler arasinda verilir. Ornegin hicbir flake kaplamay hicbir sekilde, hig bir
zaman 1500 veya 2500 mikron sabit veya homojen uygulayamazsiniz. Muhakkak bu degerlerin
disinda %30 lara yakin sapmalar olur. Imalatg1 firmalarla goriistiigiiniizde bunu onayladiklarini
goreceksiniz.

8 - UYGULAMA KALITESININ KONTROLU

8.1- Kaplama kalinligy; Yas film kalinlik 6l¢tim cihaziyla her asamada yas film tarag ile 6l¢iilecek ve
kuruyunca da kuru film kalinhig1 Elcometer Digital Coating Thickness Gauge veya muadili ile
Olctlebilir.

8.2- iklimlendirmeler: Dew meter ile her asamada ve siirekli él¢iilerek kayit altina alinmali .
Elcometer Digital Digital Dewmeter ile veya muadili ile 6l¢iilebilir

8.3- Pull - off testi ( Yapisma testi ) yapilacak; Kaplamanin ylizeye yeterli yapisip yapismadiginin
kontrolii i¢in yapisma testi yapilmali. Elcometer Pull-off test cihazi veya muadili ile 6l¢iilebilir.

8.4- Kaplama sertlik 6l¢iim test cihazi: Kaplamanin yeterli kiirlenip kiirlenmediginin kontrolu
acisindan yapilmasinda yarar vardir. Kaplama sertlik 6l¢tiim cihazi firmamizda mevcuttur. Elcometer
Shore D Hardness Tester ile veya muadili dlciilebilir.

Kaplama kalinlig: 6lcer DW meter Yapisma ol¢iim testkiti  Barcol sertlik dlger



Spark Test Cihazi ve élciimleri

8.5- Spark testi yapilmasinda yarar var: Uygulama bittikten sonra yapilan kaplama gorsel olarak
incelenecek. Sonra goziin géoremedigi hassasiyetler icin spark testi ile incelenecek. Sayet kaplamada
hatali uygulama veya asir1 incelik veya ¢atlak veya bosluk varsa bu tiir imalat hatalari spark test
cihaziyla ortaya cikarilarak giderilecek. Elektro Physik Pro test Spark test cihazi veya muadili ile
yapilabilir

8.6 Kalite Kontrol Cizelgesi: Yukarida bahsi gecen tiim 6l¢limler her vardiyada asagidaki ¢izelgeye
islenecek. Bu 6l¢ciimler miimkiinse isletme Kontrol Miihendisleriyle ve Yiiklenici Firma Kontrol
Mihendisleriyle birlikte yapilacak ve tutanak halinde ¢izelgeye islenecek.

ENVIRO PROTECT MUHENDISLIK SANAYi VE TiC. LTD.

l FGD SYSTEM Glass Flake Coating Application Quality Control Chart

Measurent test mS/cm
{micro simens)

DATES

9- UYGULAMA ICiN GEREKLIi YUKLENICi FIRMANIN BULUNDURMASI
GEREKEN OLCU CIHAZLARI ve MAKINA PARKURU

KALITE KONTROL OLCU CIHAZLARI

1. Dewmeter ( Rutubet, ortam sicakligi, metal sicaklig1 veda dew point 6lcen digital cihaz.
Ortam sartlar1 ve iklimlendirme 6l¢iimii i¢in.

CIGLENME NOKTASI HAKKINDA: Uygun sartlar saglanmadig taktirde atmosferden yiizeye
su yogusmasi olur. Ornegin: yagmurlu havalarda abramizin cam yiizeyi icten bugulanir,
marketten balik aldigimizda balik torbasini kasadaki bantin tizerine koydugumuzda torbada
delik olmamasina ragmen bant ylizeyi 1slanmis gibi nemlenir. Tiim bunlarin sebebi ciglenme
noktasidir. Yani: Sogukla sicak farki fazlaysa bu durum sicak bolgede ciglenme yapar. Bu da
kaplamanin ylizeye tam tutunmasini engeller.
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2. Digital yiizey profil 6l¢ciim cihazi; Kumlama ¢entik derinligini 6lcmek icin. Sayet
raspalamada yeterli ¢centik derinligi yakalanamazsa kaplama yiizeye saglikli tutunamaz.

3. Toz ol¢iim Kiti; Sayet ylizeyde toz varsa kaplama ytlizeye saglikli tutunamaz

4. Kimyasal kontaminasyon 6l¢iim Kiti; Sayet ylizeyde kimyasal kalint1 varsa kaplama ytlizeye
tutunamaz.

5. Digital kaplama kalinlig: 61¢iim cihazi ( kiirlenerek kurumus kaplama icin ); Yapilan
kaplamanin ve asamalarinin kalinliginin 6l¢iilmesi gerekir.

6. Islak film kaplama kalinlik él¢iim mastari; Kaplama atilirken yeterli kalinlikta atilip
atilmadigi ancak 1slak film 6l¢lim mastariyla 6l¢iiliir. Bu asamada kuru film 6él¢iim cihazi
kullanilamaz.

7. Kaplama sertlik él¢iim test cihazi: Kaplamanin yeterli kiirlenip kiirlenmediginin kontrolu
acisindan .

8. Pull - off test cihaz1 ( Yapisma testi cihazi ); Kaplamanin yiizeye yeterli yapisip
yapismadiginin kontrolii icin.

9. Spark test Cihazi; Biiyiik alanlar kaplandiginda ve Airless tabanca ile atildiginda yiizeylerde
kaplamanin atilmasindaki kontrolstizliik sebebi ile bosluk olusabilir, incelik veya ¢atlak
olusabilir. Bu olumsuzluklari yakalayip diizeltmek icin belirli bir voltajla spark test uygulanir.
Kaplanacak alanlar bliyiik oldugu icin spark testi sarttir..

MAKINA PARKURU

1. Yeterli gii¢c ve debide Kompresor

2. Yag ve nem tutucu iinite: Kompresoriin bastig1 havaya kompresoérden yag kontamine
olabilir. Ayrica kompresoérden c¢ikan sicak hava kullanim noktasina gidene kadar soguyarak
yogusur ve nem olusturur. Bu durum kaplama yapilacak bolgede hem yag kontaminasyonuna

hem de paslanmaya neden olur. Bunu engellemek icin hava ile yiizey temizleme sirasinda
kullanilan havanin muhakkak kurutucudan ge¢cmesi gerekir.

3. Airless makine; Flake kaplama malzemesi atabilecek giicte ve yapida, gerekli sayida airless
makine ve tabancasi ve de yeterli uzunlukta hortumu ve yedek takimlari

4. Gerekli kapasitede De-humidifier; Sayet ortam ve metal sicaklig1 havanin ciglenme
noktasindan 5 derece daha yiiksek degilse ortami iklimlendirmek igin.

5. Gerekli kapasitede vakum makinasi; Raspalama sonrasi igerideki celik grit yiiklenicinin
temin edecegi gerekli giicteki vakum makinasiyla emilerek disariya cikarilacaktir. Raspalanan
ylzeyin kirlenmesine mahal vermemek icin elle ve tenekelerle grit cikarilmasina izin
verilmemelidir.

6. Olcii cihazlar:: Yukarida C BOLUMUNDE bahsi gecen 9 adet kalite kontrol ve iklimlendirme
6l¢tim cihazlarinin timii

7. Kalifiyeli Elamanlar: Flake kaplama uygulamasi yapabilecek kalifiyeli elemanlar

8. Uygulama miihendisi: En az 1

9. Trifaze ve monofaza davul fan; Havalandirma icin gerekli sayida ve giicte trifaze ve
monofaze davul fan

10. Yeterince aydinlatma sistemi ve Yakin ¢alisma boélgesi icin 24 volt aydinlatma sistemi

11. Ve isin kaliteli, rantabl yapilmasi icin gerekli her tiirlii diger malzeme



10- iSiN SURESI: isin aciliyetine ve durus siiresine bagh olarak karsihikh belirlenmeli

ENVIRO PROTECT MUHENDISLIK SANAYI VE TICARET LTD. STi.
FGD SYSTEM GLASS FLAKE COATING WORK SHEDULE

I YAILACAK ISLER GUNLER ‘

ISE BASLAMA

ISKELE VE IS GOVENLIGI

RASPALAMA VE YUZEY HAZIRLIGI

GLASS FLAKE KAPLAMA UYGULAMA

KALITE KONTROL OLCUMLERI

IS BITIMI VE TESLIMI

NOTE: SAMPLE WORK SHEDULE

Daha fazla bilgi icin bizimle temasa ge¢cmekten ¢ekinmeyiniz.

Bilgilerinize sunar basarili calismalarinizin devamini temenni ederiz.

Ayhan KUTLU

Teknik Mudiir

Yiiksek Teknoloji Kaplama Uygulamalari

Enviro Protect Miihendislik Sanayi ve Ticaret ltd. Sti.

.. glictintize gli¢ Katar, rekabet avantaji sadiar. . . enviro protect mithendislik kaplamalar

ENVIRO PROTECT




