ENVIRO PROTECT

Hidrolik Santral Yandan Kesit
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Hidrolik Santralin Basit calisma semasi .

Resim GDF SUDEZ firmasina aittir.
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Kelebek Vana boslugu

Turbin carkini cevirmek icin suyun saatte 360.000 ton debi ile -y
gectigi boru firmamiz tarafindan elastomer kaplanmis hali.




50 MW lik tirbini cevirmek icin suyun saatte
360.000 ton debi ile gectigi Salyongoz boru
hatti firmamiz tarafindan raspalanirken

Salyangoz bolgesindeki tiim
kaynaklar firmamiz tarafindan
seramik dolgularla dolduruldu.

Ortalama 3000 mikron elastomer kaplandi. Bu sayede su daha rahat akacak,
korozyon-erozyon - kavitasyona bagli asinmalar minimize edilerek verimlilik
artacak ve de sistem uzun vadede daha verimli ve dayanikl calisacak.




Raspalama ani

Elastomer
kaplanmis hali




» Tum ylzeyler aluminyum oksit ve silisyum karbur gritle SA 3 kalitesinde raspalanmistir.
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Tiirbin cukuru, salyongoz ve sabit kanatlarda
korozyonlarin genel goriintiisii
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Seramik Dolgular




Tirbin carki
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Raspalaninca ortaya gikan
asinmalar

Tirbin cukurundaki kep
bolgesindeki korozyon
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RH: ortamdaki bagil nem %57.82
Ts: Yiuzey sicakhigi: 16.8 C

Ta: Atmosfer Sicakhigi 16.7 C
Td:84C

TA: 8.4 C dlculmiistur.

Surekli ve etkili isitma ve ne
alma ile bu degerler

korunmustur. !

Raspalama centik derinligi
olcilirken. Ortalama 85 mikron.
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Raspalama centik derinligi
ortalama 85 mikron elde
edilmistir.
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Erozyon, korozyon ve
kavitasyon pitingleri
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Heniuz doldurulmamis cukurlar

Doldurulmus cukurlar
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Kaplama kalinhgi
olculurken. Ortalama 3000
mikron.
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Tirbin cukuru seramik
dolaularinin vapilmis hali
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50 MW lik turbini cevirmek
icin suyun saniyede 100 ton
1 debi ile gectigi turbin cukuru

Suyun tiirbine girmeden
once gectigi sabit kanatlar,
toplam 24 adet.
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Elastomer Sertlik olcumii
yapilirken.




Sabit kanatlarin 6n ug
. kisimlarini ovaliteleri de
dikkate alinarak asinmaz
kaynak dolgularla
doldurulup taslanarak
orijinal haline diizeltildi.
Seramik dolgulari yapildi.

Acik gri giiziiken bolgeler firmam iz

tarafindan yapilan dolgulardir.

Kalite kontrol
dlciimleri yapilirken.
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Duasuk basincin ) i ¥
yarattigi < N Dolgularinin da
kavitasyon . 3 yapilarak
kaplannmis hali

vy

v

Dolgu isleminin ¢ok derin yerlerinde sivi seramik dolgular kullanildi. A Ucglk pittingler seklinde
tum yuzeylere yayilmis gukurlara bu db&g.uliar kalin geldi. Buralarda mikronize seramik tozu kullanildi.

Mikronize seramik tozu sayesinde ince tim cukurlar dolduruldu ve sistem de ilave bir kalinlik
olusturulmadi. Clinkt sistemde elastomer kaplama icin mecluri bir kalinlik olusturulacak.

’

-~
Dolgularin yapismag#icu mekanik glarak test edildi.

Kaplamanin elastomer 6zellikte olmasi su ile gelen ve sisteme carpan kirici parcalarin sisteme
zararini minime etmek igindir. Ayrica yapilan bu elastomer kaplamayi bir nevi sert lastik kaplama
olarak da dustinebiliriz. Bu sayede kavitasyonu da sontumler.

Elastomer kaplamalar esnek yapisi ile gatlamazlar ve ortalama 1500 ila 5000 mikron arasinda
uygulanirlar, 6te yandan kaygan ve piirtzstiz seramik kaplamalar maksimum 1000 mikron
uygulanirlar ve sert yapilariyla kirilgan 6zellik tasirlar. Boyalar ise ortalama 350 mikron uygulaniriar
ve basinca dayanamayarak ylizeydeasiyrililar ve de ytizeylerdeki milyonlarca korozyon ve
kavitasyon pittinglerini doldurama ikurla gukur.olurlar. ‘

Burada uygulanan elastomer kaplaf

Elastomer kaplam’alyongoz bolgesi, s - kana tdrbin ¢ukuru, emis bolgesi,
emis dirsegi, kelebek vana, tirbin alt ofl A ril 1 agipturbin regiilasyon cemberi,
trbin konisi gibi cogu parca elastomer Kaplah@l







Sabit
kanatlar
raspalan
mis hali

Sabit
kanatlar
kaynak ve
seramik
dolgulari
bitmis hali
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Kanat uclarindaki asinmalari miikemmel bir
sekilde ovalitelerini de dikkate alarak dolduran
KAYNAK EKIBI ‘ne ve Kompozit dolgulari1 yapan

DOLGU EKIBINE tesekkiir ederiz.




Saniyede 100 ton su gecen turbin
cukurunun tsten goriinusi

Saniyede 100 ton su gecen tiirbin
cukurunun alttan goriinusi




Yukarida bahsettigimiz korozyon, erozyon ve Kavitasyonlara ilave olarak; salyangoz, emme
borusu, sabit kanatlar, ayar kanatlari ve kep bdlgesinin imalatinda kullanilan metalin

hammaddesinde bozukluklar oldugu stiphesizdir. Ciinkt yizeylerde binlerce pittings ( kurtguk
yemesini andiran ¢ukurlagmalar ) vardir.
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Ayar kanatlarindaki
pitingler

Turbin ust kapag! korozyon
pitingleri

Turbin ust kapag! dolgularin
yapilmis hali
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Turbin ust kapagi dolgulari
yapilirken

Turbin ust kapagi kaplanmis hali




Salyangoz emis borusundaki
tum kaynak yerleri seramik
dolgu ile dolduruldu.

|

”f

Salyangoz emis borusu kaplanmis hali.
Saniyede 100 ton su bu bélgeden gecerek
50 MW lik tiirbini ceviryor. Su daha rahat
gececegi icin tiirbinin verimi de artacaktir.




8|

Salyangoz bolgesindeki tiim
kaynaklar seramik dolgularla
dolduruldu.

Elastomer kaplamanin bitmis
hali. Sik, estetik ve fonksiyonel




na kaplanmadan 6nce
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Turbin alt oturma ringi, konisi ve regiilasyon
cemberi elastomer kaplanmis hali




raspalanmis hali
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Turbin alt oturma ringi SA 3 kalitesinde
raspalannmis hali

Turbin alt oturma ring kaplanmis hali




Ayar kanatlari raspalama sonrasi
kaplanmak icin dizilmis
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Ayar kanatlari dolgularin bitmis ve
kaplanmis hali
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yapilirken

Ayar kanatlarindaki korozyon ve
kavitasyon pittigleri

Ayar kanatlarinin dolgularinin yapilmasina
miuteakip kaplanmis hali




Saygilarimizla bilgilerinize arz ederim. Daha fazla bilgi i¢in bizimle temasa ge¢mekten
¢ekinmeyiniz.

Ayhan KUTLU
Profesyonel Saha Miihendisi
Yiiksek Performansh Mihendislik Kaplamalari

ADRES: Yenisehir Mahallesi, Reyhan Caddesi, 44/33
Pendik — ISTANBUL

TEL: 0090 216 48245 21 - 0090 216 482 72 93
CEP TEL: 0090 532 245 11 75 — 0090 506 344 80 86
FAKS: 0090 216 48297 40

MAIL: kutluayhan@ttmail.com
info@enviroprotect.com.tr

info@bakimmuhendislik.com

WEB: http://www.enviroprotect.com.tr
http://www.bakimmuhendislik.com

Ayhan KUTLU
Profesyonel Saha Miihendisi
Makina Ekipman Kaplama Temizleme ve Yaglama Uzmani

... glictiniize gii¢ katar, rekabet avantaji sadlar .... bakim miihendislik ve ticaret



